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: * | Diameter | Corner R jF .L. | Shank Dia. )
-0.008
DLRDO60S 6.0 0.5 16 75 6 8.0 .0.02 0 @8 g
. a -0.03 -0.009
DLRDO610 6.0 1.0 16 75 6 100 g0 Sos 810 Suoe
DLRDO080S 8.0 0.5 19 100 8 120 902 8. 212 Son
DLRDO810 8.0 1.0 19 100 8 160 g% Bos @16 SR
DLRD1005  10.0 0.5 25 100 10 unit : mm
DLRD1010 10.0 1.0 25 100 10
DLRD1020  10.0 2.0 25 100 10
DLRD1210 12,0 1.0 30 100 12
DLRD1220  12.0 2.0 30 100 12
DLRD1610  16.0 1.0 45 150 16
DLRD1620  16.0 2.0 45 150 16
unit - mm



EER RG] Economy Series

REREEE Lengthimm) ) k i Depth of Cut

DLRDO60S 40 75 4000~4600 600~800  0.15~022 4~6 Wi (Slotting)
DLRD0605 40 95 5000~5500  1200~1400  007~0.1 4~6 ik (Slotting)
DLRDO605 40 60 3200~3600  1000~1200 6~12  015-02 gk (Sidemilling)
DLRDO605S 40 60 3200~3600 600~800 6~12  0.07-0.1  {Blfk (Side miling)
DLRDO605 40 9% 4800~5400  1800~2200  0.15~02  0.15-02 30 gk (30 miling)
DLRD0605S 40 135 7200~7600  1200~1600  007~0.  0.07~0. 3D # (30 miling)
DLRD0610 40 75 4000~4600 600~800  0.15~0.2 3-6 Mk (Sloting)
DLRDO610 40 95 5000~5500  1200~1400  007~0.1 3-6 ik (slouing)
DLRDO610 40 60 3200~3600  1000~1200 612  015-02 (g (Sidemilling)
DLRDO610 40 60 3200~3600 600~800 6~12  007~0. falf (Side miling)
DLRDO610 40 9 4800~5400  1800~2200  0.5~02  015-02 3Dk (30milling)
DLRD0610 40 135 72007600  1200~1600  007~0.1  0.07~0.1 30 gk (3D miling)
DLRDO8O5S 50 65 2500~3000  800~1000  02~025 6~8  jH# (Sloing)
DLRDO80OS 50 75 3000~3500 600~800  008~012  6~8  iBik(Slotting)
DLRDOBOS 50 90 35004000 500~800 8~16  02~025 {Alfk (Side miling)
DLRD080O5S 50 65 2500~3000 500~800 8~16  0.08~0.12 Ik (Sidemiling]
DLRDO8O5 50 15 4500~5200  1000~1400  02~025  02~025 3Dk (30milling)
DLRDO8O5 50 165 6500~7000 10001400  0.08~0.12  0.08~012 30 #k (30 miling)
DLRDO810 50 65 2500~3000  800~1000  02~025 58 i (Sloting)
DLRD0810 50 75 3000~3500 600~B00  008~012  5-8 il#(Sloing)
DLRDOB10 50 90 3500~4000 500~800 8~16  02~025 fMl#k(Side miling)
DLRDOB10 50 65 2500~3000 500~800 8~16  008~012 {alf (Side miling)
DLRD0B10 50 115 4500-5200  1000~1400  02-025  02-025 30 &k (30 miling)
DLRDOB10 50 165 6500~7000  1000~1400  0.08~0.12 008~012 30k (3D milling)
DLRD100S 60 65 2000-2400  B0O~1000  0.25-03  10~20 8k (sloting)
DLRD1005 60 75 2400~2800 500~800  008~013  10~20 ik (Sloting)
DLRD1005 60 90 2800~3200 500~800 10~20 02503  fBlik (Side milling)
DLRD1005 60 65 2000~2400 500~800 1020 008~013 gk (Side miling)
DLRD1005 60 115 36004200  1000~1400  025-03 02503 3D &k (0 miling)
DLRD1005 60 165 52005600  1000~1400  0.08~0.13 008~0.13 3D gk (30 milling)
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${EERIFRY] Economy Series

W 3ESE / §888  Carbon Steels / Cast Iron

‘P.; gil# Work Materiz
WHIRIH WO Vet ss0C /Fc2s0/55440:1,1210/06025 /10036 1050/ NO33 / AS70 G5 (-HRG22)

28175z Coolant Type gz tJH| Dry coolant

= DLRD1010 a0 65 2000~2400 800~1000 0.25~0.3 7~10 HE: (Slotting)

I DLRD1010 60 75 2400~2800 500~800 0.08~0.13 7~10 ik (Slotting)
DLRD1010 a0 a0 2800~3200 500~800 10~20 0.25~0.3 &k (5ide milling)
DLRD1010 60 65 2000~2400 500~800 10~20 0.1~0.15 {BigE (Side milling)
DLRD1010 60 115 3600~4200 1000~1400  025~03  025~03 3D # (30 milling)
DLRD1010 60 165 5200~5600 1000~1400 0.08~0.13 0.08~0.13 3D &k (30 milling)
DLRD1020 60 65 2000~2400 B00~1000 0.25~0.3 5=~10 iM% (Slotting)
DLRD1020 &0 75 2400~2800 500~800 0.08~0.13 5~10 ik (Slotting)
DLRD1020 60 a0 2800~3200 500~B800 10~20 0.25~03 sk (Side milling)
DLRD1020 60 65 2000~2400 500~800 10~20 0.1~0.15 8% (Side milling)
DLRD1020 60 115 3600~4200 1000~1400 0.25~03 0.25~0.3 30 &k (3D milling)
DLRD1020 &0 165 5200~5600 1000~1400 0.08~013 0.08~013 3D g% (30 milling)
'DLRb1210 60 75 2000~2400 800~1200 0.25~0.3 9~12 MWk (Slowing)
DLRD1210 60 105 2800~3200 800~1000 0.1~0.15 9~12 Mk (Slotting)
DLRD1210 60 80 1900~2300 8001000 12~24 025-03  flf (Side milling)
DLRD1210 60 80 1200~2300 400~600 12~24 0.1~0.15 {BI&E (Side milling)
DLRD1210 60 150 4000~4500 1400~1800  025~03  025~03 3D £k (30 milling)
DLRD1210 60 170 4500~5000 1200~1600 0.1~0.15 0.1~0.15 30 &k (30 milling)
DLRD1220 60 75 2000~2400 B800~1200 0.25~03 7~12 @&k (Slotting)
DLRD1220 60 105 2800~3200 800~1000 0.1~0.15 7-12 ik (slotting)
DLRD1220 60 80 1200~2300 800~1000 12~24 0.25~0.3 {l#k (Side milling)
DLRD1220 60 80 1900~2300 400~600 12~24 0.1~0.15 {BlE% (Side milling)
DLRD1220 60 150 4000~4500 1400~1800 0.25~0.3 0.25~0.3 30 &k (30 milling)
DLRD1220 60 170 4500~5000 1200~1600 0.1~0.15 0.1~0.15 3D % (30 milling)
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BERIFRS| Economy Series @DHF

WS / $814 - Carbon Steels / Cast Iron

$HETE|# Work Materiz
| PRI Workorerel  gsoc /Feas0 /55440:1.1210/06025 /10036 1050 [N0.35 / AS70 GrdS (~HRC22)

= #1750 Coolant Type g TLEYI Dry coolant

(min) (rm/mir
—

- DLRD1610 100 75 1500~1800 700~1100 0.3~0.35 13~16 ik (Slotting)

DLRD1610 100 90 1800~2100 400~600 0.12~0.17 13~16 ik (Slotting)

DLRD1610 100 75 1500~1800 600~800 16~32 0.3~0.35 il &% (Side milling)
DLRD1610 100 75 1500~1800 400~600 16~32 0.12~0.17  {il&k (Side milling)
DLRD1610 100 150 3000-3400  1400~1800  03-035  03~035 3Dk (30 milling)
DLRD1610 100 170 3400~3800 800~1200 0.12-0.17 0.12~0.17 3D #k (30 milling)
DLRD1620 100 75 1500~1800 700~1100 0.3~0.35 11~16 Mk (Slotting)

DLRD1620 100 90 1800~2100 400~600 0.12~0.17 11~16 ik (Slotting)

DLRD1620 100 75 1500~1800 600~B00 16~32 0.3~0.35 sk (Side milling)
DLRD1620 100 75 1500~1800 400~600 16~32 012~0.17 {8k (Side milling)
DLRD1620 100 150 3000~3400 1400~1800 0.3~0.35 0.3~0.35 3D £ (30 milling)
DLRD1620 100 170 3400~3800 800~1200 0.12~017 012~017 3D g% (30 milling)



${EERIFRY] Economy Series

—— . : AREIfE / THIPEE : Prehardened Steels
5 I|# Work Material
S ol atena NAKB0:1.2083 : AISI420: M310_(HRc 3

- DLRDO&05 40 70 3600~4000 600~800 0.15~0.2 4~6 Mk (Slotting)
DLRDO0605 40 85 4500~5000 1000~1200 0.07~0.1 4~6 ik (Slotting)
DLRD0605 40 30 1600~2000 200~400 6~12 0.15~0.2  fil#k (Side milling)
DLRDO605 40 50 2700~3200 400~600 6~12 0.07~0.1 {RI&E (Side milling)
DLRDO605 40 90 4800~5400 1000~1400 0.15~0.2 0.15~0.2 30 #% (30 milling)
DLRD0605 40 130 6800~7200 1200~1600 0.07~0.1 0.07~0.1 3D & (30 milling)
DLRD0610 40 70 3600~4000 600~800 0.15~0.2 3~6 Mk (Slotting)
DLRD0610 40 85 4500~5000 1000~1200 0.07~0.1 3~6 ik (Slotting)
DLRDO610 40 30 1600~2000 200~400 6~12 0.15~02  fil#k (Side milling)
DLRDO610 40 50 2700~3200 400~600 6~12 0.07~0.1 {Rl§k (Side milling)
DLRD0610 40 90 4800~5400 1000~1400 0.15~02  015~02 3Dk (30 milling)
DLRD0610 40 130 6800~7200 1200~1600 0.07~0.1 0.07~0.1 3D &k (30 milling)
DLRDO805 50 65 2400~2800 600~800 0.2~0.25 6~8 il&k (Slotting)
DLRDO805 50 90 3500~4000 500~700 0.08~0.12 6~8 il (Slotting)
DLRDO0805 50 35 1200~1600 250~350 8~16 02~025  fill#k (Side milling)
DLRDO0805 50 50 1800~2200 400~600 8~16 0.08~0.12  {AldE (Side milling)
DLRD0805 50 115 4500~5200 800~1000 02~0.25 0.2~0.25 30 £ (30 milling)
DLRDO805 50 150 5700~6300 800~1200 0.08~0.12  008~0.12 3D £k (3D milling)
DLRDO810 50 65 2400~2800 600~800 0.2~025 5~8 ik (Slotting)
DLRDO810 50 90 3500~4000 500~700 0.08~0.12 5~8 il (Slotting)
DLRDO810 50 B3 1200~1600 250~350 B8~16 0.2~0.25 ik (Side milling)
DLRDO810 50 50 1800~2200 400~600 B8~16 0.08~0.12 {8 (Side milling)
DLRD0810 50 115 4500~5200 800~1000 0.2~0.25 0.2~025 30 &t (3D milling)
DLRDO&10 50 150 5700~6300 B800~1200 0.08~0.12 008~0.12 3D & (30 milling)
DLRD1005 60 65 2000~2400 600~800 0.25~0.3 8~10 il (Slotting)
DLRD1005 60 90 2800~3200 500~700 0.08~0.13 8~10 ik (Slotting)
DLRD1005 60 35 1000~1300 200~300 10~20 0.2~025  {AlEx (Side milling)
DLRD1005 60 40 1200~1600 400~600 10~20 0.08~0.13  {BIsk (Side milling)
DLRD1005 60 115 3600~4000 800~1000 0.25~0.3 0.25~03 3D k(30 milling)
DLRD1005 60 150 4800~5200 800~1200 0.08~0.13 0,08~0.13 3D &k (30 milling)



EERRE] Economy Series

sREIs 7a1PEE  Prehardened Steels

#EIEI# Work Material i i :
i NAKBO ;12083 : AISI420:M310 _(HRC 36~45)

A81AT Coolant Type &=t L1 Dry coolant

{min")

. DLRD1010 60 65 2000~2400 600~800 025~0.3 7~10 et (Slotting)
" DLRD1010 60 90 2800~3200 500~700 0.08~0.13 7~10 Mk (Slotting)
DLRD1010 60 35 1000~1300 200~300 10~20 0.2~025 gk (Side milling)
DLRD1010 60 40 1200~1600 400~600 10~20  0.08~013  {il#k (Side milling)
DLRD1010 60 115 3600~4000 8001000  025-03  025~03 3D # (30 milling)
DLRD1010 60 150 4800~5200 800~1200  0.08~0.13 008-0.13 3D % (30 milling)
DLRD1020 60 65 2000~2400 |600~800 0.25~0.3 5~10 ¥k (Slotting)
DLRD1020 60 90 2800~3200 500~700 0.08~0.13 5~10 % (Slotting)
DLRD1020 60 35 1000~1300 200~300 10~20 0.2~025  {lgk (Side milling)
DLRD1020 60 40 1200~1600 400~600 10~20  0.08~0.13  {il#k (Side milling)
DLRD1020 60 115 3600~4000 800~1000 025-03  025~03 3D %k (3D milling)
DLRD1020 60 150 4800~5200 800~1200  0.08~0.13 008~0.13 3D g (30 milling)
DLRD1210 60 70 1800~2200 800~1000 0.25~03 9~12 B8k (Slotting)
DLRD1210 60 95 2500~2800 600~800 0.1~0.15 9~12 ik (Slotting)
DLRD1210 60 30 700~1000 200~300 12-24  0.15-0.25  filf (Side milling)
DLRD1210 60 45 1100~1400 300~450 12~24 0.1~015 1A%k (Side milling)
DLRD1210 60 150 4000~4500 800~1000 025~03  025-03 30 (30 milling)
DLRD1210 60 150 4000~4500 1000~1400  0.1~015  0.1~015 3D 8k (30 milling)
DLRD1220 60 70 1800~2200 800~1000 0.25~03 7~12 $82k (Slotting)
DLRD1220 60 95 2500~2800 600~800 0.1~0.15 7~12 Mgk (Slotting)
DLRD1220 60 30 700~1000 200~300 12~24  015-025 ik (Side milling)
DLRD1220 60 45 1100~1400 300~450 12~24 0.1~0.15 {8l (Side milling)
DLRD1220 60 150 4000~4500 800~1000 025~03 02503 3D & (30 milling)
DLRD1220 60 150 4000~4500 1000~1400  0.1~0.15  0.1~0.15 3D &k (30 milling)



{EERRY Economy Series

WETEIA Work Material T/ Ta0@EE : Prehardened Steels
R NAKEO0 : 0:M310 _ (HRc 36~45)

174z Coolant Type

DLRD1610 100 70 1200~1600 600~900 03~035  13~16 &k (Sloing]
DLRD1610 100 85 1500~1800 300~500 0.12~0.17  13~16  iM#k (Slowting)
DLRD1610 100 30 500~800 200~350 16~32 03~035  fil#k (Side milling)
DLRD1610 100 45 800~1100 200~350 16~32  0.12~0.17 ik (Side milling)
DLRD1610 100 150 3000~3400  1200~1600  03~035  03~035 30 # (30 miling)
DLRD1610 100 150 3000~3400 700~1000  0.12~0.17 012~017 3Dk (30 milling)
DLRD1620 100 70 1200~1600 - 600~900 03~035  11~16 %8k (Slotting)
DLRD1620 100 85 1500~1800 300~500 0.12~017  11~16 &k (Slowing)
DLRD1620 100 30 500~800 200~350 16~32  03~035 il (Side milling)
DLRD1620 100 45 800~1100 200~350 16~32  012~017 gk (Side milling)
DLRD1620 100 150 3000~3400 1200~1600  0.3~035  03~035 3D & (30milling)

DLRD1620 100 150 3000~3400 700~1000 0.12~017  0.12~0.17 3D &k (3D milling)




